


Mitgliedsbeitrag: fiir Mitglieder in Osterreich € 30,- (Studenten bis 27 Jahren € 10,-) ohne Bezug der
,Mitteilungen fiir Mitglieder im Ausland € 50,- mit Bezug der ,,Mitteilungen‘ Zahlungen auf das
Konto 7334.418 der Postsparkasse Wien.

Die , Mitteilungen der Anthropologischen Gesellschaft in Wien“ erscheinen einmal jahrlich.

Die Lieferung erfolgt auf Gefahr des Empfangers. Kostenlose Nachlieferung in Verlust geratener
Hefte erfolgt nicht.

Manuskripte sind an die Schriftleitung der Gesellschaft, A-1010 Wien, Burgring 7 einzusenden;
iiber Annahme bzw. Ablehnung wird kommissionell entschieden.

Fir die Redaktion verantwortlich: Dr. Karina Gromer, A-1010 Wien, Burgring 7,
E-Mail: karina.groemer@nhm-wien.ac.at.

Fiir den Inhalt der Beitrége sind die Autoren selbst verantwortlich.
Redaktionsschluss ist jeweils der 30. Mai; Erscheinungstermin Dezember desselben Jahres.

Die Autoren werden um Beachtung der , Richtlinien fiir die Abfassung von Manuskripten fiir die
MAGW* ersucht (zuletzt abgedruckt in MAGW 132 sowie auf der Homepage).

Die , Mitteilungen der Anthropologischen Gesellschaft in Wien“ sind das Organ der Disziplinen,
die anthropologische Forschung auf einzelwissenschaftlicher Grundlage betreiben, in erster Linie der
physischen Anthropologie, Ethnologie, Ur- und Friithgeschichte sowie Volkskunde. Demgemé&8 wird
grundsétzlich der anthropologische Aspekt in seinem synthetischen Charakter wahrgenommen. Die
Zeitschrift verfolgt nicht die Zwecke der Spezialforschung auf Einzelgebieten (Statistiken, Reisebe-
richte, Materialvorlagen, Fundberichte usw.), die Beitrage sollen vielmehr den gemeinsamen Grundla-
gen und Zielen der in der Gesellschaft vertretenen Wissenschaften gewidmet sein.

Die Themengruppen in den , Mitteilungen der Anthropologischen Gesellschaft in Wien“ sind:

. Wissenschaftstheoretische und methodische Beitrige der anthropologischen Disziplinen.
. Interdisziplinire Beitrége, Forschungsberichte und Projekte.
. Zusammenfassende und tibergreifende Beitrage.

B> W N

. Vorlage und Bearbeitung von Objekten mit besonderer Bedeutung.

Umschlagbild: Bau eines eisenzeitlichen Speichers am Burgstallkogel bei
GrofBklein in der Steiermark. Helge Murgg arbeitet mit einem eisenzeitlichen Lappendechsel
(nach: Lobisser, in diesem Band, Abb. 20).

Homepage der Anthropologischen Gesellschaft in Wien: www.ag-wien.org

Eigentimer und Herausgeber: Anthropologische Gesellschaft in Wien, A-1010 Wien, Burgring 7
VERLAG DER ANTHROPOLOGISCHEN GESELLSCHAFT IN WIEN

Herstellung: agensketterl Druckerei GmbH, A-3001 Mauerbach

ISSN 0373-5656



Zu diesem Band

Band 144 der Mitteilungen der Anthropologischen Gesellschaft widmet sich dem
Generalthema ,,Der arbeitende Mensch® Unser heutiges westliches Verstidndnis bindet
diesen Terminus eher an (bezahlte) Arbeit, im Blick auf die Geschichte und auf andere
Volker meint man eventuell jegliche Art der menschlichen Betédtigung, die der Subsis-
tenzsicherung dient. ,,Arbeit” ist ein Vieles umfassender, aber doch wieder schwer
fassbarer Begriff. So ist es wesentlich, an den Beginn dieses Bandes bei den einzelnen
Fachdisziplinen theoretische Beitrige zu stellen, die den Terminus ,,Arbeit“ in seinen
verschiedenen Bedeutungsfeldern und Facetten definieren.

In der archéologischen Forschung, vor allem in der Urgeschichte, ist die Beschafti-
gung mit dem Phinomen , Arbeit“ stets an die unmittelbare Dinglichkeit der Quellen
gebunden. So kénnen bildliche Darstellungen nach den Téatigkeiten der Menschen be-
fragt werden, aber auch die Funde und Befunde selbst. In der physischen Anthropolo-
gie sind die Quellen noch direkter — jene Merkmale an den menschlichen Skeletten, die
auf schwere Uberbeanspruchungen hinweisen, geben Auskunft auf korperliche Beté-
tigung. Die Volks- und Vblkerkunde bereichert uns mit ganz konkreten Beobachtun-
gen, Schriftquellen und oraler Tradition.

Neben der generellen Definition des Begriffes Arbeit umfassen die Fragestellun-
gen zum Generalthema viele verschiedene Facetten: Es geht um Arbeitsablaufe, Logis-
tik, Planung, Strategien, Umgang mit Problemen, Dauer und Zeitabldufe. Diese, wie
auch die Frage nach Werkzeugen und Materialverbrauch, konnen von Seiten der Ex-
perimentellen Archiologie genauso angegangen werden wie von der Volkskunde. Die
Arbeitsorganisation, Teamwork-Kooperationen, Arbeitsteilung, Arbeit von Mann/
Frau/Kind, Hierarchien und Arbeitsverhiltnisse sind eher Themen, die gut mit
schriftlichen Quellen und oraler Tradition beleuchtet werden kénnen.

Es sei wiederum Frau Dr. Walpura Antl-Weiser gedankt, die in bewahrter Weise
Korrekturen der englischen Abstracts und Beitridge durchgefiihrt, sowie in einigen
Fillen die Zusammenfassungen der Beitriage iibersetzt hat. Ebenso bedanke ich mich
bei Herrn Dipl.-HTL-Ing. Eduard Wexberg fiir seine wertvolle Hilfe im Lektorat und
bei Angelika Rudelics fiir Ubersetzungsarbeiten.

Fir die heurige Ausgabe der MAGW "Der arbeitende Mensch" wurde ein Co-
ver-Bild gewdhlt, das eine Person beim Bearbeiten von Holz im Zuge der experimen-
tellen Wiedererrichtung eines eisenzeitlichen Gebiudes zeigt. Es symbolisiert korper-
liche Arbeit, wie sie sich auch bei lebenslanger Tatigkeit an den Knochen abbilden
konnte und vereint somit physische Anthropologie mit Archéologie, aber auch durch
die Arbeit an einem Blockbau Volks- und Vélkerkunde.

Die Schriftleitung
Karina GROMER
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Mit Kette und Schuss — Arbeitsprozesse beim Weben

von

Manuel WANDL, Wien-Eggenburg

Zusammenfassung

Der Beitrag versucht, einen kleinen Uberblick iiber diverse Webprozesse und die
dazugehorigen Arbeitsbedingungen aufzuzeigen. Um dieses breite technische Feld zu
strukturieren, wurde eine neue Form der Gliederung eingefiihrt. Drei verschiedene
Systeme des Ketteinzugs geben den Rahmen vor. Die Tatigkeit der webenden Person
wird ebenso in den jeweiligen Webprozessen erldutert. Der Schwerpunkt liegt ver-
starkt auf der praktischen Anwendung und Erfahrung. Auf eine detaillierte kulturge-
schichtliche und chronologische Aufarbeitung wurde verzichtet, da einige Techniken
nach wie vor an verschiedenen Orten und Einsatzgebieten vorkommen.

Summary

This article gives an overview of the most important weaving processes and the
working conditions. Worldwide there are many different weaving techniques. Therefo-
re it was necessary to make a logical classification. Three basically different ways to
put the warp on a weaving tool build the structure of this classification. Also the work
of the weaving person during the respective working processes on the different looms
is explained. Practical use and experience are the basis of this article. As many of these
techniques are still in use in different areas a detailed cultural historical and chronolo-
gical view was considered of minor importance.

Das Prinzip des Webens wird einigen Leserinnen und Lesern bekannt sein. Zwei
verschiedene Fadensysteme werden miteinander verkreuzt — so entsteht ein Gewebe,
eine textile Flache. Die ersten Erfahrungen in diesem Bereich gehen oft in die eigene
Kindheit zuriick. In Kindergéarten oder Volksschulen wurden und werden mit einfa-
chen Webgeriten, oftmals Webrahmen, kleine Bildgewebe erzeugt (Abb. 1). Das Resul-
tat war fiir einige sicher nicht zufrieden stellend. Entweder waren die Geweberiander
nicht parallel, oder das Gewebe von der Struktur her unterschiedlich in seiner Festig-
keit. Der Vergleich zu professionellen Arbeiten lie} einen an der eigenen taktilen Fa-
higkeit zweifeln. Warum ist es so schwer, eine scheinbar einfache Technik nicht sofort
zu beherrschen? Liegt es am eigenen Unvermdogen, oder an der Ahnungslosigkeit in
diesem Bereich? Man liberlésst es der Industrie, gute Gewebe fiir den alltdglichen Ge-
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brauch zu erzeugen. Einige wenige betrei-
ben es als Hobby weiter. Geld mit Handwe-
berei in Europa zu verdienen kann man
nur in Nischenbereichen!, wo die Textilin-
dustrie keinen Absatz findet. Wir werden
nur auf Webereien aufmerksam, wenn in
fernen Léndern vor allem Arbeiterinnen
auf die Straflen gehen, um fiir sich einen
gerechteren Lohn einzufordern (vgl. Kam-
bodscha-Demonstration, 2014), und die
Textilhandelsketten versuchen mit selbst-
kreierten Zertifikaten® unser moralisches
Gewissen zu beruhigen. Wir sind kurz ent-
riistet, gehen aber bald wieder dem ge-
wohnten Konsum nach. Hintergriinde und
die Bedeutung in einer Weberei zu arbeiten
interessieren uns nicht weiter. Zu weit weg
Abb. 1. Schiilerin an einem Schulwebrahmen 1St das Land und zu weit weg ist die Kennt-
(Grafik: M. Wandl 2014). nis Uber die Weberei.

Der personliche Zugang zur Arbeit des Webens

Seit vierzehn Jahren beschéftige ich mich praktisch und theoretisch mit der Tech-
nik der Weberei. Mein erster Zugang war die industrielle Weberei. Durch meine weite-
re kiinstlerische Ausbildung verlagerte ich mein Interessensgebiet auf die Handwebe-
rei. Die verschiedensten kulturellen und historischen Techniken boten mir ein neues
Experimentierfeld. Seit einigen Jahren unterrichte ich die verschiedensten Web- und
Kniipftechniken an einer berufsbildenden héheren Schule, und versuche immer wieder
neue Ansétze in das alte Kulturhandwerk einzubringen. Durch diesen Zugang und die
Arbeit mit interessierten aber noch unerfahrenen Jugendlichen und Erwachsenen er-
geben sich immer neue Ansitze und Ideen. Unter anderem die Frage bzw. die Positio-
nierung zum Webgerit selbst. Wird auf der ganzen Welt gleich gewebt? Welche Mog-
lichkeiten gibt es, ein Gewebe zu erstellen? Was sind das fiir Personen, die weben? Dies
sind nur einige Fragen, die unbekiimmerte SchiilerInnen stellen. Auch die Herange-
hensweise bei Lernenden ohne weberische Grunderfahrungen lassen Fragen entste-
hen. So ist ein sehr einfacher Einstieg mit der Erstellung eines kostengiinstigen und
schnellen Webgerites oft mit neuen Herangehensweisen an die Webtéatigkeit gekop-
pelt. Dieses Webgerit ist eine einfachere stirkere Pappe, die an zwei gegeniiberliegen-
den Seiten in einem gleichbleibenden Breitenrhythmus, eingeschnitten wird. In diese
Einschnitte werden die Kettfdden gespannt. Die meisten Schiilerinnen fadeln die
Schussfaden ein und schlagen diese zu sich hin. Hin und wieder gibt es Schiilerinnen
die den Schuss von sich weg schlagen und noch seltener kommt es vor, dass sie das
Webgerit quer nehmen und den Schuss entweder nach rechts oder links ankdmmen.
Diese Beobachtung war der Grund fiir mich eine Recherche iiber Webtatigkeiten und
ihre spezifischen Vor- und Nacharbeiten durchzufiithren. Uber die Jahre sammelten
sich Bilddarstellungen aus den verschiedensten Epochen und Kulturen an. Im Grunde

1) Hierbei ist der jahrliche Webermarkt in Haslach Oberosterreich und das Kulturzentrum Haslach
herauszuheben. http://www.textiles-zentrum-haslach.at/home/language/de. .

2) Auf der Seite www.bewusstkaufen.at hat das Ministerium fiir lebenswertes Osterreich tiber 230 La-
bels und Glitesiegel mit den jeweiligen Erklarungen und Informationen dazu veréffentlicht. Dieser Uber-
blick umfasst simtliche Industriesparten von Elektrogeréten bis hin zu Textilien.
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kann man festhalten, dass es fast alle Moglichkeiten gibt, auller, dass sich die Weberin
oder der Weber auf den Kopf stellt, um ihre Tatigkeit durchzufihren.

Der Webvorgang

Im Folgenden wird nun versucht, eine andere Sicht auf diverse Tatigkeiten in der
Handweberei zu lenken - die Sicht auf die Vorbereitung (Abb. 2) fiir das Weben und
die dazugehorigen Webgerite und verschiedene Herangehensweisen. Die Grundtech-
nik bleibt nahezu immer ident, aber die Position des Webenden zu den Webgeriten ist
eine andere. Hier gibt es auch kulturelle und historische Unterschiede, auf die nur
exemplarisch eingegangen wird. Um den Text fiir nicht Webende zu unterstiitzen, wur-
den Grafiken beigefiigt. Nicht die chronologische Einordnung, sondern die Tatigkeit
soll im Mittelpunkt stehen, mit einer Einfiihrung in Grundbegriffe und Techniken der
Weberei, damit man in den nachfolgenden Kapiteln nicht den Faden verliert.

Die anerkannte Definition der Weberei (vgl. SEILER-BALDINGER 1991, 80) ist, dass
zwei unterschiedliche Fadensysteme im rechten Winkel miteinander verkreuzt werden.
Eine dieser Fadenscharren, die Kette, ist dabei fix, die andere, der Schuss, ist flexibel.
Die Verkreuzungen beider werden Bindungspunkte benannt. Mehrere dieser Verkreu-
zungen zusammengefasst nennt man Bindung. Es gibt drei Grundbindungsarten: Lein-
wand, Koper und Atlas. In verschiedenen Fachliteraturen (vgl. DONAT 1908, 29) kann
man auch andere Termini lesen, wie zum Beispiel Tuchbindung, Leinwandbindung in
der Wollweberei oder Satinbindung, die den Atlas in der Seidenweberei betitelt. Diese
Bindungen sind Teil der Gewebemusterung und kommen fiir unterschiedliche Zwecke
zum Einsatz. Enge Bindungen sind fiir robustere Gewebe notig, weitere Bindungen fiir
flieBende und schimmernde Stoffe.

Fiir den Schusseintrag, so wird das Einbringen des Schusses in das Kettfadensys-
tem genannt, konnen einfache Nadeln oder andere webspezifische Gerédte dienen, wie
das Webschiffchen oder auch der Webschiitze.

Dem Einfallsreichtum, die Kettfdden in zwei unterschiedliche Systeme zu bringen
um das sogenannte Fach zu bilden, sind keine Grenzen gesetzt (Abb. 3). Mit den zwei
unterschiedlichen Systemen ist gemeint, dass sich mindestens jeder zweite Kettfaden
entweder nach oben hin bewegt oder in die gegengesetzte Richtung. In diesem Fach
kann man den Schuss einbringen. Das Hinbewegen des Schusses an das Gewebe nennt
man Anschlag. Auch fiir diese Tatigkeit, gibt es unterschiedliche Methoden. Sei es ein-
fach mit den Fingern oder mit komplizierteren Kammvorrichtungen. Durch diese wie-
derholenden Handlungen, Aufteilung der Kette in zwei Fadensysteme, Einbringen des
Schusses und Anschlagen des Schusses an die Ware, entsteht ein Gewebe. Im Grunde
reicht diese Kenntnis aus, um das Prinzip der Weberei zu verstehen. Es gibt nun ver-
schiedene Moglichkeiten, diesen Handlungsablauf zu gestalten und zu spezialisieren.
Unterschiedliche Materialien, Mustervorgaben, Kenntnisse der Technik und der
tradierten Weitergabe des Wissens, geben den Zugang der Geratetechnik vor.

Da es verschiedene Webtechniken und dazugehorige Webgerite gibt, sind auch die
Anforderungen an den Webenden unterschiedliche. Um den Arbeitsaufwand einiger-
mafBen zu kategorisieren, sind hier drei technische Bereiche angefiihrt.

Das Prinzip der freien Kette

Das Prinzip der freien Kette bedeutet, dass die Kette nur an einem Fixpunkt be-
festigt werden muss. Dies ist meist am Endpunkt, wo kein Gewebe entsteht. Um eine
Spannung der Kette zu bekommen, muss das andere Ende der Kettfaden am Webenden
selbst befestigt werden. Durch den eigenen Korper kann die Spannung reguliert wer-
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den. Diese Spannung ist

einerseits wichtig, um die

Kette in zwei Fadensyste-

me teilen zu konnen, bei

nicht gespannter Kette

wéare der Schusseintrag

ein mihseliger Kampf der

Faden. Andererseits beno-

tigt man eine gute Span-

nung, um ein gleichmaBi-

ges Gewebebild zu erzie-

len. Durch das Zuriickle-

gen des Oberkorpers oder

Hiiftbereiches kann die

Spannung reguliert wer-

den, die Tatigkeit des

Schusseintrages kann so-

mit nur unmittelbar vor

Abb. 2. Ketteinzug in einem Schaftwebstuhl dem Brustbereich stattfin-

(Foto: D. Weissenbock 2007). den. Der Handlungsspiel-

raum ist mit der einfachen

Armlénge und dem Vorbeugen des Rumpfes beschriankt. Die optimale Entfernung zum

Weben liegt zwischen 20 und 30 cm entfernt vom Rumpf. Je weiter weg der Schussein-

trag erfolgt, umso krafteraubender und unbequemer wird die Tatigkeit. Die Belastung

auf die Schulterpartien und den Riicken wird hoéher. Spezifische Webgattungen dieser

Technik der ,flexiblen Kette“ sind das Gatterkammweben (vgl. SEILER-BALDINGER

1991, 85-86) und das Brettchenweben (vgl. CROCKETT 1991, 9), welche dem Bandweben

zugeordnet werden konnen. Die Gewebe sind eher schmal gehalten und kénnen mit

anderen Webtechniken kombiniert werden. Ein gréBeres Webgeriat, das sich diesem

Prinzip zuordnen lasst, sind die Hiiftgurtwebgerite (vgl. SEILER-BALDINGER 1991, 90),

die vor allem im mexikanischen Raum (vgl. Hairsashes, 2014) eingesetzt wurden und

werden. Diese Webgerite sind schon etwas komplizierter entwickelt als die zwei vor-

hergenannten und werden auch zur Erzeugung von breiteren Geweben verwendet. Da-
bei hat die Breite mit der Armspannweite ihr Limit.

Der grof3e Vorteil des Prinzips der freien Kette ist, dass sie 6rtlich flexibel ist. Die
Webvorrichtungen sind leicht zu transportieren und benotigen kaum Platz. Es sind
Webgerite, die fiir herumziehende Nomaden oder arbeitstechnisch pendelnde Perso-

nen ideal sind, z.B. Hirten
die ihrem Weidetier folgen,
oder Menschen, die aus
Ressourcengriinden ihre
Wohnstitten verlassen
miissen (vgl. BENNET 1977,
12).

Vom psychologischen
Standpunkt aus betrach-
tet, ist der Webende un-
mittelbar mit seiner Arbeit
verbunden. Er ist Teil sei-
nes Geridtes und somit Teil
seiner Schopfung. Er tragt

Abb. 3. Webende beim Vorbereiten der Kette. Einteilung mit seiner ké’)rperl.ichen
der verschiedenen Ficher (Grafik: M. Wandl 2014). Spannung zum Gelingen
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seines Produktes bei. Erlischt die Spannung seines Korpers, beendet er auch automa-
tisch seine Tatigkeit. Aufgrund der schmalen Kette ist die Fertigung und Umsetzung
eines Gewebes schnell, jedoch von der Komplexitiat des Musters abhingig. Somit wird
die korperliche Belastung nicht liberstrapaziert und bleibt ertragbar. Diese Art des
Webens ist genauso flexibel wie die Kette, disloziert und zeitlich ungebunden. Man
kann sich in Gruppen zusammentreffen und gemeinsam produzieren. Eine komplexe
Infrastruktur eines Arbeitsraumes wird kaum benotigt. Dies ist auch in der mexikani-
schen Webtéatigkeit des Hiiftgurtwebens beobachtbar. Man trifft sich an 6ffentlichen
Platzen oder in vorgesehenen Hallen, um gemeinsam zu produzieren. Jeder arbeitet an
seinem eigenen Werkstiick, aber doch in Gesellschaft (vgl. Back Strap Weaving School,
2014). So kann Kommunikation entstehen und somit auch Wissenstransfer. Musterun-
gen und Techniken werden ohne grofle Verschriftlichung an die nédchsten Generationen
weitergegeben und erfahren auch einen Austausch aulerhalb von Familienverbanden.

Das Prinzip der fixen Kette

Hier 16st sich der Webende vom Gewebe. Das bedeutet, dass die Kette zwischen
zwei Fixteilen gespannt ist. Diese Fixteile konnen unterschiedliche statische Veranke-
rungen vorweisen. Dieses Prinzip kommt auch in der Art der fixen beweglichen Kette
vor, aber es fehlt ein wesentlicher Bestandteil. Die Kette wird nicht durch Vorrichtun-
gen in zwei Scharen gespalten, sondern bleibt in einer neutralen Ebene. Der Eintrag
des Schusses ist somit zeitaufwendig. Ein bekannter Vertreter dieser Art, ein Gewebe
zu erzeugen, ist der schon erwéahnte Webrahmen. Uber diesen Rahmen werden entwe-
der rundherum Fiaden gespannt oder es befinden sich auf zwei gegeniiberliegenden
Kanten Einhéngevorrichtungen.

Das Bespannen dieser Arbeitsgerite ist ein feinmotorischer Prozess. Da es keine
flexible Spannvorrichtung fiir die Regulierung der Kette gibt, muss beim Kette Schéa-
ren genauestens auf die Kettspannung geachtet werden. Jeder einzelne Faden sollte die
gleiche Spannung aufweisen wie sein Nachbar. Ist das nicht der Fall, entstehen Stor-
bilder im Gewebe oder einzelne Kettfadden konnen reiffen.

Durch zwei unterschiedliche Arten der Anbringung der Kette gibt es auch zwei
unterschiedliche Herangehensweisen an das Weben. Spannt man die Kette um den
Rahmen herum, ist es moglich, an zwei Seiten zu arbeiten, sprich an der Vorderseite
und an der Riickseite. Zwei unterschiedliche Gewebe konnen prinzipiell gleichzeitig
entstehen. Oft wird jedoch hintereinander gearbeitet.

Eine Weiterentwicklung der Methode eines Webrahmens ist, den Rahmen nur noch
als Geriist heranzuziehen. In diesem werden Holzstdbe mit einem Faden durchgehend
angenestelt. Dieser Faden wird an einen Teil des Rahmens befestigt, umschlingt den
Stab, geht wieder zurlick zum Rahmen und so fort. Zwischen den Holzstdben wird die
Kette aufgespannt.

Gewebe, die auf solchen Webgeraten gefertigt werden, haben meist eine héhere
Schussdichte als Kettdichte. Bildwirkerei wie Tapisserietechnik, Kelim oder gekniipfte
Teppiche sind die kunsthandwerklichen Resultate dieser Webgeréte (vgl. ARTHUR
1926, 69-74).

Wenn man von Webrahmen spricht, hat man oft den Gedanken an kleine transpor-
table einfache Holzrahmen. Diese Webgerite konnen jedoch auch etwas groBer ausfal-
len (Abb. 4). Nordamerikanische Ureinwohner zum Beispiel arbeiten an solchen Web-
gerdten mit circa 2,5 Meter Ketthohe (vgl. NEWLAND 2010).

Die Webrichtung, ob der Schuss zum Webenden hin oder vom Webenden weg ge-
schlagen wird, ist offen. Selten aber doch wird die Technik des von sich weg Schlagens
in Anspruch genommen. Ergonomisch betrachtet ist es bei einem stehenden Webrah-
men mithsamer, nach oben hin zu schlagen als mit der Erdanziehungskraft nach unten.
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Die Gewichtswebstiihle (vgl. HOFFMANN
1964; GROMER 2010, 112-130) die im pra-
historischen Europa sowie in entlegenen
Gebieten Nordeuropas bis ins 19. Jahr-
hundert in Gebrauch waren, funktionier-
ten nach ersterem Prinzip. Die Belastung
auf den Korper ist am Beginn des Webvor-
ganges bei der zweiten Variante geringer.
Sie steigt jedoch mit der Hohe des Gewe-
bes an, da der Bereich des Schusseintra-
ges mit ansteigt. Hilfsmittel wie Treppen
oder Kisten bringen den Webenden wie-
der in eine fiir ihn einfachere Position.
Der Anschlag erfolgt mittels eines Kam-
mes oder Klopfers. Ein Klopfer ist eine

Ab?éﬁmvggbgg‘if %él ei&%‘f{lnsifa&%web Art schwerer Zackenkamm mit nach hin-
(Grafik: M. Vv%%dl 20145_ ten befindlichem Haltegriff. Der Vorder-

teil, sprich der Bereich der Zacken, ist
schwer ausgearbeitet, damit das Gewicht die Starke des Anschlages des Webenden un-
terstiitzt und den Schussfaden in Position bringt. Wer mit so einem Geréat arbeitet,
wird es vermeiden, nach oben zu arbeiten.

Der Webende hat wahrend seiner gesamten Arbeitstdtigkeit den Blick auf sein ge-
schaffenes Werk. Das Webstiick kann nicht aufgerollt werden und somit bleibt jeder
Teil des langwierigen Arbeitsprozesses sichtbar. Dieser Punkt ist wesentlich, wenn es
um komplizierte Musterungen geht, die nicht webtechnisch verschriftlicht wurden
oder als Zeichnungen - die Fachbezeichnung wire Karton — vorhanden sind. Tradierte
Uberlieferungen und ein kompositorisches Auge reichen dem Webenden, um komple-
xere Ornamente in das Gewebe zu wirken. Die Gesamterscheinung kann man betrach-
ten, wenn man vom Webgerat zuriicktritt. Dies kann auch ein Grund dafiir sein, wes-
halb solche Webgerite bei Kindern zum Einsatz kommen. Man kann den Fortschritt
seiner Tatigkeit nachvollziehen. Man sieht, dass durch diszipliniertes und konzentrier-
tes Arbeiten ein selbst gesetztes Ziel erreicht werden kann. Die Freude, sein Ziel etap-
penweise zu erreichen, nimmt von einer Arbeitssequenz zur néachsten zu, bis man die
Kettfdden durchtrennt und das Webstiick mit Stolz in Armen halten kann.

Kleinere Webrahmen sind leicht zu lagern, da sie kaum Platz einnehmen. Bei gro-
Beren Rahmen und schwereren Geweben, wie gekniipfter Ware, ist eine 6rtliche Ver-
schiebung undenkbar. Sie sind meist fix in einem Raum installiert. Webrahmen, die in
der freien Natur aufgebaut werden, sind der Witterung gnadenlos ausgeliefert. Darum
findet man sie eher nur in Klimazonen, wo gleichbleibende Temperaturen und wenig
Niederschlag vorherrschen, zum Beispiel in Nigeria (vgl. CLARK 2011).

Das Prinzip der fixen beweglichen Kette

Kombiniert man die zwei vorher beschriebenen Prinzipien, bekommt man ein
Webgeriat, das mehrere arbeitstechnische Vorteile besitzt. Die Kette wird zwischen
zwei fixen Punkten, in der Fachsprache Kett- und Warenbaum, gespannt, und eine fle-
xible Vorrichtung sorgt fiir die Hebung und Senkung der Fadensysteme. Die Kettfdden
koénnen durch drei unterschiedliche Arten voneinander getrennt werden.

Die Auf- beziehungsweise Abbewegungen werden durch die Hand vollzogen. Der
Webvorgang beinhaltet somit drei Arbeitsschritte. Heben oder Senken des Kammes,
Einbringen des Schusses und das Anschlagen an das Gewebe (Abb. 5). Um den Web-
vorgang zu beschleunigen, ist eine Entwicklung notwendig und zwar Arbeitsschritte
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auf andere Korperteile zu verlagern. Wenn man zum Beispiel einen Gatterkamm mit
einer Schniirung mit FuBpedalen versieht, werden die Hiande nur fiir den Eintrag und
den Anschlag verwendet. Durch diese einfache Erweiterung ist jedoch auch eine Rah-
menkonstruktion notwendig, die den kleineren flexiblen Webrahmen an einen Ort
zwingt. Der Webende kann nicht mehr selbst entscheiden, wo er gerne weben mochte,
sondern muss sich einen Arbeitsplatz schaffen.

Durch den Einsatz von Schéiften ist eine Bewegung beider Kettfadensysteme mog-
lich. Sie springen durch das Bedienen der Fu3pedale auseinander. Ein Trennstab wird
somit unnoétig, und die Spannung aller Kettfdden ist ident. Jedoch werden zwei Schéf-
te gebraucht, um die gleiche Gewebebindung zu erzielen, die zuvor mit einem
Gatterkamm moglich war.

Vertikale Webgerate mit Schiften sind Platz sparend und dienen vor allem der
Teppicherzeugung, der Bildwirkerei, und diverser Kniipftechniken (vgl. ARTHUR 1926,
69-70). Diese Techniken sind oft langwierig und bediirfen immer wieder eines Blickes
des Webers auf die Musterung. Durch die , bildhafte“ Priasenz ist dies auch ungehin-
dert moglich. Bei einem horizontalen Webgerat steht die schnellere Produktion im
Vordergrund. Hier werden vermehrt Gebrauchstextilien fiir den Alltag gearbeitet. Ei-
ne Musterung entsteht durch die Farbkombinationen und durch die diversen Bindun-
gen. Einmal die Kette in die richtigen Schéfte eingezogen, soll der Webvorgang rasch
von sich gehen. Werden im vertikalen Weben vor allem die Schultern und der Riicken
durch die fast kauernde Haltung strapaziert, ist bei der horizontalen Weberei die Kraft
der Arme und Beine gefragt.

Aus dieser Tradition heraus haben sich aus den horizontalen Webstiihlen die uns
bekannten industriellen Webmaschinen (vgl. SMITH 1978, 300) entwickelt. Die Ketten
werden nicht mehr direkt auf dem Webgerat vorbereitet so wie bei den Webrahmen.
Das Kette Schiren, so der Fachausdruck, wird durch diverse Vorrichtungen ein eigener
Arbeitsschritt. Der fertige Kettbaum mit der aufgewickelten Kette wird in den Web-
stuhl eingelegt und die Faden eingespannt. Die Lédnge der Webgerate wird somit auf
ein Minimum reduziert. Es reicht die Entfernung aus, die fiir eine praktikable Offnung
eines Faches notwendig ist.

Zum Beispiel in Thailand (vgl. Thailand, 2014) gibt es Losungsansitze fiir die
Spannung der Kette die uns Europdern eher befremdlich erscheinen. Diese liegen je-
doch aus deren Sicht auf der Hand. Da sie in Klimazonen leben, wo das Leben eher im
Freien stattfinden kann und somit auch mehr Platz zur Verfiigung steht, konnen Web-
geréte prinzipiell etwas langer ausfallen. Hier wird die Kette nicht auf dem Kettbaum
aufgewickelt, sondern wird in ihrer gesamten Linge aufgespannt. Es gibt zwei Mog-
lichkeiten, wie nun der Abstand vom Webenden zum Eintrag des Schusses gehandhabt

werden kann. Entweder das fertige
Gewebe wird auf dem Warenbaum
aufgerollt, und somit muss die Veran-
kerung der Kettfdden gelockert oder
versetzt werden. Der zweite Losungs-
ansatz ist, dass die Einheit (Weben-
der und Kettfaden hebendes System)
mit der Entstehung des Gewebes mit-
wandert. Wenn dies der Fall ist, kon-
nen keine breiten Gewebe entstehen.
Die webende Person kann nicht vor
dem Gewebe den Schuss eintragen,
sondern steht schrig versetzt neben
dem gewebten Stoff. Durch die

Abb. 5. Webende an einem Schaftwebstuhl mit Reichweite. der Arme ist somit die
Schnellschiitzen (Grafik: M. Wandl 2014). Gewebebreite beschrankt. Solche He-
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Abb. 6. Traditionelle usbekische Weberei mit langen Kettfdden (Foto: M. Wandl 2014).

rangehensweisen an die Webtechnik erfordern Freirdume fiir die Arbeit. Um lange Ge-
webe herstellen zu konnen, kann man auf lange Behausungen zuriickgreifen, die tech-
nisch gesehen einen enormen Platzfaktor und somit einen hohen Ressourcenaufwand
bedeuten wiirden, da in der Zeit der Arbeit der Raum fiir keine weiteren Aktionen zur
Verfiigung stehen kann (Abb. 6). Somit bleibt nur der freie, von der Natur bestimmte
Raum. Die Arbeit des Webens muss somit mit dem Jahresrhythmus und der
dazugehorigen Witterung abgestimmt werden.

Arbeitsbedingungen beim Weben

Die Webprozesse und Webgerite, die nun beschrieben wurden, gibt es in verschie-
densten Ausfiihrungen und Weiterentwicklungen (vgl. SEILER-BALDINGER 1991,
85-95; KINZER 1899, 80-98). Jedes Textil hat ein passendes Webgerit als umsetzbares
Hilfsmittel. Jedes Textil hat auch den dazugehorigen Webenden. Geht und ging es um
Kraft und hohe Produktion, waren oft Manner bei der Produktion Feder fiihrend,
Frauen hingegen, wenn es um Feinheit und Raffinesse ging. Diese Annahme wird von
zahlreichen Darstellungen und Verbildlichungen der Webtatigkeit iiber Jahrhunderte
hinweg untermauert. Darstellungen von Frauen, feine Orientteppiche kniipfend (Abb.
7) oder musterfrohe Bédnder webend sind Bildnachweise dafiir. Mé&nner hingegen wer-
den oft an massiven Schaftwebstiihlen mit breiten Stoffen abgebildet.

In vielen Kulturen war der Umgang mit Webgeriten in weiblicher Hand (vgl. BAR-
BER 1994). Dies hing auch mit der Tatigkeit zusammen, die vor allem im Schutze einer
Behausung statt fand. Ein weiterer Aspekt, der dafiir sorgte, dass vor allem Frauen
dieser Arbeit nachgingen, ist die Zeit. Weben ist und war ein langwieriger Prozess. Er
musste in das Alltagsleben eingebunden werden. Bevor die Weberei als eigene Indu-
strie mit Fabriken entwickelt wurde, wurde ausschliefllich in Heimarbeit produziert.



ARBEITSPROZESSE BEIM WEBEN 311

Dies hielt sich tibrigens bis

in das 19. Jahrhundert im

landlichen Raum in Mit-

teleuropa (vgl. KOMLOSY

2006, 264). Haus- bzw.

Heimarbeit muss mit an-

deren Tatigkeiten verein-

bar sein. Nicht nur die

Versorgung der Tiere und

der Familie, sondern auch

die Herstellung von Nah-

rungsmitteln und anderen

lebensnotwendigen Arbei-

ten mussten geplant wer-

den. Durch die ortliche

Gebundenheit, lie sich

auch die Versorgung des Abb. 7. Usbekische Frauen beim Teppichkniipfen
Nachwuchses  leichter (Foto: M. Wandl 2014).

durchfithren. Kinder (vgl.

ENGELS 1845, 15) wurden ebenfalls fiir die Erzeugung von Textilien herangezogen —sei
es bei der Vorbereitung des Schussmaterials oder beim Weben selbst (Abb. 8). Auch
heute noch wird von Kinderarbeit in Bezug auf Weberei vor allem in der Teppichkniip-
ferei berichtet (vgl. ROSELL — HANSEN 2012, 152). So war Weben ein zeitraubender
Aspekt des Alltagslebens. In kiihleren Regionen wurde vor allem im Winter gewoben,
da einige landwirtschaftliche Tatigkeiten wegfielen, und mehr Zeit fiir das Erstellen
von Geweben war.

Erst als der Textilhandel einsetzte, wurde die Produktion auch fiir Manner inter-
essant. Manifestiert hat sich diese Bewegung in der Griindung der Handwerksziinfte
im spéten Mittelalter (vgl. KINZER 1899, 1-2). Zuvor allerdings mussten neue Webgera-
te fiir den effektiveren Produktionsablaufes entwickelt bzw. entdeckt werden. Die
Webgerite, die fiir den Eigenbedarf ausreichten, Webrahmen oder Gewichtswebstuhl,
waren zu arbeitsintensiv, um groBe Mengen an Stoffen herzustellen. Die Frauen wur-
den wiederum in Tatigkeiten gedriangt, die in den eigenen vier Wanden umsetzbar wa-
ren. Spinnen blieb bis zur Erfindung der Spinning Jenny 1767 durch den Weber James
Hargreaves (vgl. MONTGOMERY 1832,150) ausschlieBlich in weiblicher Hand. Danach
war das Spinnen mit dem Spinnrad oder der Handspindel fiir die Industrie uninteres-
sant. Nur noch die Vorbereitungen der Fasern wurden von Frauen und Kindern
durchgefiihrt.

In der textilen hduslichen Arbeit in Mitteleuropa blieb die Aufteilung so wie sie
war. Frauen beschéftigen sich mit der Erstellung
und Verzierung von Textilien. Als Dekorationsob-
jekte, als Gebrauchstextilien oder aber auch als
Grundstock fiir die Aussteuer wurden Textilien
durch Frauenhand hergestellt. Ein Beleg dafiir, wel-
chen hohen Stellenwert die textilen Arbeiten fir
Frauen hatten, ist die Sammlung von Volksmérchen
der Gebriider Grimm zu Beginn des 19. Jahrhun-
derts. Marchen wie Rumpelstilzchen oder Dornros-
chen sind nur einige, in denen die weibliche Haupt-
rolle durch Spinnen ihr Schicksal wéhlte. Sie sind
auch ein Beispiel dafiir, dass in jedem Stand, ob B )
adelig oder bauerlich das textile Handwerk zur %Egh%nl\g?i%ihégt]‘ggdif
guten Ausbildung der Frauen gehorte. (Grafik: M. Wandl 2014).
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Dass die Heimarbeit im Textilsektor ein wesentlicher Bestandteil der Industrie am
Anfang des 20. Jahrhunderts war, kann man am Beispiel des Bezirkes Gmiind erken-
nen. Um 1902 waren rund dreiviertel der Erwerbstétigen als Heimarbeiterinnen und
Heimarbeiter fiir Betriebe tatig (vgl. KOMLOSY 2006, 285). Die Betriebsstatte war zu-
gleich der Wohnbereich, und Familienangehorige und Bekannte waren mit der textilen
Erzeugung und oder Verarbeitung direkt konfrontiert.

In den letzten Jahrzehnten ist in Mitteleuropa der Bezug zur textilen Produktion
beinahe abhanden gekommen. Diese Entwicklung wird im Branchenbericht der Bank
Austria fiir das Jahr 2014 fiir Osterreich in Zahlen deutlich.

»,Seit Ende der 50er Jahre sind im Textilsektor fast 160.000 Arbeitsplitze verloren
gegangen. Noch Mitte der 90er Jahre waren in beiden jeweils 3 % der Industriearbei-
ter/innen beschiftigt, aktuell sind es in der Textilindustrie nur mehr 1,4 %, in der Be-
kleidungsindustrie 1,1 % “ (WOLF 2014).

Nur noch wenige Frauen und Méanner haben unmittelbar mit der Erzeugung von
Geweben zu tun. Griinde dieser Entwicklung sind die zeitintensiven und somit teuren
Arbeitsprozesse und der enorme globale Preisdruck. In der industriellen Textilherstel-
lung und Verarbeitung kam es zu einer gravierenden Anderung. Durch die Verlagerung
der Textilindustrie in billigere Lohnladnder verschwand allméahlich das Bild von Tex-
tilbetrieben aus der Offentlichkeit. Anhand des Beispiels Waldviertel kann man gut
diese Entwicklung nachvollziehen.

, In vielen Regionen beherbergte um die Mitte des vorigen Jahrhunderts (19.) jeder
Haushalt einen Webstuhl. Anldfilich der Volkszdhlung im Jahr 1869 entfielen im Obe-
ren Waldviertel 66,8 Prozent der industriell-gewerblich Erwerbstdtigen auf die ,, We-
be-Industrie; [...] Die im Jahr 1991 durchgefiihrte Arbeitsstdttenzdhlung ergab, daf; in
den Bezirken Gmiind und Waidhofen nur mehr 2300 Personen in der Textilindustrie
beschdftigt waren“ (KOMLOSY 1994, 7).

Diese abwartstendierende Entwicklung ging nach 1994 noch weiter, und zahlrei-
che Textilfirmen mussten entweder ihre Betriebsstitten verlagern, neue Sektoren er-
schlieBen oder Stellen abbauen (vgl. Wolf, 2014).

Hand in Hand geht damit auch der Verlust von diversen webtechnischen Umset-
zungen einher. Webgeridte werden in Archive gestellt oder entsorgt. Weben, ein Hand-
werk, das tausende von Jahren die Kultur des Menschen begleitete, wird zu einer Rari-
tat, lesbar fiir nur wenige Auserwihlte.

Betrachtungswechsel auf Kette und Schuss

Viele wissenschaftliche Arbeiten iiber das Thema der Weberei handeln von Gewe-
ben, Techniken oder Webgeraten. In diesem Beitrag wurden vor allem die verschiede-
nen Webgerite kurz beschrieben, dazu die jeweilige Tatigkeit des Webens. Es wird dis-
kutiert, in welche Position sich die oder der Webende begeben muss, um am jeweiligen
Webgerat arbeiten zu konnen, und welche Belastungen sie oder er auf sich nehmen
muss. Hierzu wurden exemplarisch Beispiele der Geschichte, der Volks- und Volker-
kunde sowie der praktischen Ausbildung im Fach Handweberei herangezogen. Welche
Moglichkeiten der Arbeit diverse Webgerite zulassen, und wie diese Tatigkeit in das
Alltagsleben, meist von Frauen, integriert sein konnte. Diese Fragestellungen wurden
ebenso kurz umrissen wie auch die Beziehung der moglich produzierten Gewebe zur
Alltagskultur. In einfachen Skizzen wurden die wesentlichsten Merkmale der Gerét-
schaften und die Position der Webenden visualisiert und verstdndlich gemacht. Um ei-
ne Ordnung in die Vielfalt der verschiedenen Herangehensweisen der Handweberei zu
bekommen, wurde die Einteilung der Webgerite in drei Systeme getroffen, das Prinzip
der flexiblen Kette, der fixen Kette und der fixen beweglichen Kette. Dadurch entsteht
eine wertfreie Ubersicht iiber das Thema.
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